ДАННЫЕ О МАТЕРИАЛАХ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ
	IB а/а
	Наименование детали
	Марка материала
	ГОСТ или ТУ
	Вид и режим термообработки

	I.
	Корпус
	Сталь 08П8Н10Т
	ГОСТ 5632-72
	Закалка

	2.
	Шток
	Сталь 08П8Н10Т-ВД
	ТУ I4-I-2787-79
	Закалка и стаби​лизируйся отадг

	3.
	См»фэн
	Стаи 0Ш8Н10Т
	ГОСТ 5632-72
	-


данные прюи-сдаточш аспытшй
	Наименование узла, детали
	Зиды испытаний
	Давление Ма (кгс/сн)
	Среда
	Результаты испытаний

	Корпус
	На прочность к плотность
	28  (280)
	Вода
	

	Изделие в сборе
	На прочность к плотность
	28   (280)
	Вода или воздух
	

	
	Hi
	20   (200)
	Воздух
	

	
	На герметичность в затворе
	20  (200;
	Воздух
	

	
	На работоспособ​ность 5 циклов "открыто-закрыто" (в статикеj
	20   (200/
	Воздух
	

	
	За вакуумнуи плотность мест соединений и
материала
	Вакуум 6,6  * 10"* ПА (5-10"* им. рт.ст.)
	Гелий
	


ДАННЫЕ ПО СВАРКЕ И НАПЛАВКЕ
	Наименование и  обозначе​ние  узла,
детали
	В шва
	Кате​горий свар​ного сое​динения
	Вих свар​ам
	Электроды, сварочная проволока. Тип,   марка, ГОСТ  или ТУ
	Методы и  объем контроля  сварного  соединения

	
	
	
	
	
	внеш​ний ос​мотр
%
	рент— гено— конт​роль 1
	УЗК
	цветная дефекто​скопия по II классу чувстви​тельности ОСТ  5. 9537-80
	контроль гелиевым течеис— кателем по ОСТ 5.0170-81
	гидра​вличе​ские испы​тания давле​нием Рпр, к г с/см'
	испыта​ние
возду​хом
давле​нием *Р. Кгс/см2
	мкк
	метал​логра​фия

	I.   Вентиль сильфонный C264I0-0I0-СБ
	
	ПА
	Дуго​вая
	Св.
04Х19Н11ЫЗ ГОСТ  2246-70
	100
	100
	
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	2.  Сильфоя
C264I0-
ОЮАСБ
	—
	
	арго— на​дуто— вая
	Без присадки
	100
	~
	—
	+
	+
	+
	+
	+
	+

	3.   Штох C264I0-
ОЮЖСБ
	-
	шв
	дуго-вая
	Св.
08Х19ВТОГ2Б ГОСТ  2246-70
	100
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	
	—
	
	Злав-ка
	ЦН-12М
ОСТ  5.9937-
-84
	100
	—
	-
	-
	-
	-
	-
	-
	-


+ - контроль производился
